Yag Ayiricilarin Secimi ve Boyutlandiriimasi:

Yag ayiricilarin boyutlandiriimasi prEN 1825-2 standartlarina gore 3 sekilde yapilabilir.

1. Mutfak ekipmanlari ve musluklardan gelen yiikiin hesaplanmasi:

Es Zamanhlik Faktorii Zi (n)
. Pis Su
m Ekipmanlar Adet | ai (nxqi) | 1 2 3 . ° C:et Debisi
n | [I/s] Adet | Adet | Adet | Adet Qs
icin | i¢in | icin | igin fa-zllasn
icin

Mutfak Ekipmanlari
1 Pisirme Kazan Cikisi® 25 mm | ... X 1 = I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
2 Pisirme Kazan Cikisgs ® 50 mm | ... X 2 = I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
3 | Devirme Tipi Kazan Clkist® 70mm | ... X 1 = e I/s| x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
4 | Devirme Tipi Kazan Cikist ® 1000 mm | ........ X 3 = e I/s| x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | .. I/s
5 | sifonlu Evye Clkist®40mm | ... x| 0,8 = e I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
6 | sifonlu Evye Clkist® 50 mm [ ... x| 1,5 = v, I/s| x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
7 | sifonsuz Evye Ctkiss @40 mm | ... x| 2,5 = I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
8 | sifonsuz Evye Clkiss® 50 mm | ... X 4 Z e I/s| x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
9 Bulagik Makinast | ... X 2 = I/s | x0.60 | x0.50 | x0.40 | x0.34 x0.30 | ... I/s
10 | pevirme Tipi KizartmaTavast | . X 1 CI I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
11] Normal Kizartma Tavast | ... x| 01 | = lfs|x045|x031]|x0.25| x021 | x0.20 | .o I/s
12 Yiksek Basingh / Buharli Temizleme

Makinass | X 2 C I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s
13 | kabuk Soyma Makinast | ... x| 15 | = lfs | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x021 | x0.20 | .o I/s
14 | sebhze Yikama Makinasi | e X 2 = I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 x0.20 | ... I/s

Mutfak Musluklan
SlpnisRy) x| 05 | =.... I/s | x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 | x0.20 | .o, /s
lpn2oRee) x| 1 | =...l/s|x045 | x031[x025| x021 | x020 | . I/s
7ipN2sRY) x| 1,7 | = I/s|x0.45 | x0.31 | x0.25 | x0.21 | x0.20 | ... I/s

ToplamQs = | .. I/s

Etki Faktorleri

Yogunluk Faktori

Yag yogunlugu <0.94 g / cm’

Yag yogunlugu >0.94 g / cm3

(fd) fo=1 fe=1,3
Sicaklik Faktorii Su sicakhgi <60 °C Su sicakhgi >60° C
(f) fi=1 f=1,3

Deterjan Faktori

Temizlik maddesi kullaniimiyor ise

(f) fi=1

fr=1,3(%)

Temizlik maddesi kullanihiyor ise

Aciklamalar:

n = Ekipman adedi

qi = Maksimum atik su debisi I/s

Zi (n) = Cihazlarin ayni anda kullaniima faktori
NS = Nominal kapasite

NS  =Qixfyxfxf Not:

*Hastaneler igin bu deger 1,5
olarak alinmalidir.

Cihaz segimini yapmak igin ¢ikan degere en yakin tist nominal
degere sahip cihaz segcilmelidir!




